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Poczwdérne powierzchniowe utrwalenia

POCZWORNE POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE
NAWIERZCHNI ZWIROWEJ Z ZASTOSOWANIEM EMULSJI
ASFALTOWEJ K1-65 lub K2-65 1 GRYSOW GRANITOWYCH
PELUKANYCH FRAKCIJI 16-31,5; 8-16; 4-8 i 0-4 mm

1 WSTEP.
1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z
wykonaniem poczwornego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni zwirowe;j
1.2.  Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i integralny do umowy na
realizacj¢ rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres rob6t objetych specyfikacji technicznej

Ustalenia zawarte w  specyfikacji technicznej dotycza wykonania poczwdrnego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni zwirowej 2z uzyciem emulsji asfaltowej
szybkorozpadowej K1-65 lub K2-65 i kruszyw granitowych ptukanych frakcji 16/31 mm (kliniec)
igrysy: 8/16 mm , 4/8 mm i 0/4 mm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Poczwérne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni — jest to zabieg utrzymaniowy
polegajacy na kolejnym roztozeniu:
- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa,

- drugiej warstwy lepiszcza, ‘\ \v..\\_.
- drugiej warstwy kruszywa -
- trzeciej warstwy lepiszcza, ) e,

- trzeciej warstwy kruszywa
- czwartej warstwy lepiszcza,
- drobnej warstwy kruszywa

1.42. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w specyfikacji technicznej— wymagania ogolne.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej— wymagania ogélne.
2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materialow

Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w
specyfikacji technicznej— wymagania ogdlne. '
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2.2. Kruszywo

2.2.1. Wymagania dotyczace kruszyw

Do powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowaé grysy o waskich frakcjach uziarnienia,
spetniajace wymagania wg tablicy Nr 1 i Nr 2, zgodne z normg PN-B-11112 przy jednoczesnym
uwzglednieniu uscislen zawartych w niniejszej specyfikacji.

Do powierzchniowego utrwalenia nalczy stosowaé kruszywo tamane o frakcjach: 16/31,5 mm
(kliniec) i1 grysy 8/16 mm, 4/8 mm i 0/4 mm.

Do powierzchniowego utrwalenia nie dopuszcza si¢ kruszywa pochodzacego ze skat
wapiennych.

Tabela 1. Wymagania dla gryséw w zaleznosci od klasy kruszywa i kategorii ruchu

Kategoria ruchu
Sredni, lekkosredni, lekki
Klasa kruszywa
I

Wyszczegolnienie wiasciwosci

Scieralno$é w bebnie kulowym po pelnej liczbie obrotéw, ubytek masy nie
wigkszy niz, % (m/m) ] 45

Scieralno$é w bebnie kulowym po 1/5 pelnej liczby obrotow, ubytek masy w

stosunku do ubytku masy po peinej liczbie obrotéw nie wigkszy niz, % (m/m); 35
Nasiakliwosé nie wigksza niz, % (m/m) 2,0
Mrozoodporno$é wg metody zmodyfikowanej, ubytek masy nie wigkszy niz, % 1300
(m/m): ’
Tabela 2. Wymagania dla gryséw w zalezno$ci od gatunku kruszywa i kategorii ruchu
Kategoria ruchu
e éredni | lekkosredni, lekki
Wyszczegdlnienie wiasciwosci
gatunek kruszywa
1 2
Zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm odsianych na mokro, nie 05" .
e o ,5 0,5
wigce] niz, % (m/m)
Zawartos¢ frakcji podstawowej, nie mniej niz % (m/m) 85,0 85,0
Zawarto$¢ nadziarna, nie wigcej niz, % (m/m) 8,0 8,0"
Zawartos$¢ podziarna, nie wigcej niz, % (m/m) 10,0 10,0
Zawarto$¢ zanieczyszczen obeych, nie wigcej niz % (m/m) 0,1 0,2
Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, nie wigcej niz, % (m/m) 20,0 25,07
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych Barwa cieczy nie ciemniejsza niz wzorcowa

" - wymagania zostaty zwigkszone w stosunku do normy PN-B-11112

Dla zapewnienia dobrej przyczepnosci lepiszcza, ziama kruszywa nie moga zawiera¢ drobnych
czastek, kruszywo powinno by¢ ptukane.

Kruszywo powinno posiada¢ waskie frakcje 16/31,5 mm, 8/16 mm, 4/8 mm i 0/4 mm oraz
pochodzi¢ z jednego Zrodta, z krotkiego okresu produkc;i.

Wykonawca przedstawi  Inspektorowi nadzoru  dokumentacje dotyczaca  jakosci
zgromadzonego kruszywa (wyniki badan kontrolnych, atesty na materiaty).
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2.2.2. Skladowanie kruszyw

Wykonawca zapewni skladowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak najblize;
wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Podtoze sktadowiska powinno by¢ rowne,
dobrze odwodnione, czyste, o twardej nawierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem
kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru. Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek bedg
sktadowane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajacy ich mieszanie si¢ zaréwno w czasie
skiadowama jak r6wniez fadowania i transportu:

2.3. Lepiszcze
2.3.1. Wymagania dla lepiszcza

Do powierzchniowego utrwalenia nalezy uzyé lepiszcze w postaci emulsji drogowych
kationowych szybkorozpadowych niemodyfikowanych K1-70 spetniajace wymagania tablicy Nr
3. .

Tabela 3. Wymagania dla drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych
Rodzaj emulsji

K1-65 lub K2-65
Zawarto$¢ lepiszcza % od 64 do 66
Lepko$é wg. Englera wg PN-C-04014 (2)°E nic mniej niz: .

Badania wlasciwosci

Lepko$é BTA @ 4 mim (s) nie mniej niz: ) 7
Jednorodnosé¢, %#0,63 mm nie wigcej niz: ' 0,10
Jednorodno$é, %#0,16 mm nie wigcej niz: 0,25
Trwatoéé, % 0,63 po 4 tyg. nic wigcej niz: 0,4
Sedymentacja, % nie mniej niz: 5,0
Przyczepno$é do kruszywa, % nie mniej niz: 85
Indeks rozpadu, g/100g nie mniej niz: 80

Inne emulsje asfaltowe szybkorozpadowe moga by¢ stosowane pod warunkiem posiadania
aprobaty technicznej wydanej przez uprawniona jednostke i musza by¢ zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca do pow1crzchmowego utrwalenia zapewm lepiszcze od jednego dostawcy.
Lepiszcze posiadaé bedzie atesty i §wiadectwa jakosci dla kazdej dostarczonej partii.

Transport emulsji powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych lub beczkach. Czas
sktadowania nie moze przekraczaé 3 miesigcy od daty produkcji, temperatura przechowywania co
najmniej +5°C.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji technicznej— wymagania
ogoblne.

3.2. Rodzaje sprz¢tu do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Wykonawca przystepujac do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazac sig
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:
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- szczotek mechanicznych — do czyszczenia nawierzchni i usuwania niezwigzanych ziaren
po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,

- skrapiarek lepiszcza — do roztozenia lepiszcza na nawierzchni,

- rozsypywarek kruszywa — do roztozenia kruszywa na nawierzchni,

- walcow drogowych — do przywatowania roztozonego kruszywa.

3.3. Wymagania dla sprzetu
3.3.1. Szczotki mechaniczne

Zaleca si¢ stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w skiad ktérych wchodzi szczotka
wykonana z twardych elementéw czyszczacych, stuzaca do zdrapywania i usuwania
zanieczyszczei, oraz szczotka migkka stuzaca do zamiatania i usuwania niezwiazanych ziaren
kruszywa. '

3.3.2. Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktora zapewni roztozenie na
jezdni przewidzianej ilodci lepiszcza réwnomiernie. Dla zapewnienia réwnomiernego rozlozenia
przewidzianej ilosci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna byé wyposazona urzadzenie
pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie
parametrow takich jak:

- temperatury rozkiadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki (szczegdlnie doktadny pomiar i wskazanie w zakresie

zwykle od 3 do 6 km/h),

- wysokos¢ i dlugosé kolektora do rozktadania lepiszcza.
Skrapiark¢ mozna uzna¢ za przydatng do wykonania powierzchniowego utrwalenia, jezeli
odchylenia rozktadanego lepiszcza od ilosci zalozonych mieszcza sie w przedziale £10% w
kierunku podtuznym i poprzecznym.

3.3.3. Rozsypywarka kruszyw

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca zapewni jeden z ponizszych typéw
rozsypywarek kruszywa:

- doczepna do skrzyni samochodu z kruszywem,

- pchang przez samochod z kruszywem,

- samojezdna,

- doczepng do skrapiarki.
Rozsypywarkg mozna uznaé za przydatng do wykonania powierzchniowego utrwalenia, jezeli
pomierzonze odchylenia ilo$ci dozowanego kruszywa nie roznia si¢ od przewidzianej ilosci wigcej
niz o 11/m".

3.3.4. Walce drogowe

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca uzyje walcéw ogumionych
wyposazonych w opony o gtadkim biezniku, ze statym ci$nieniem do 0,6 Mpa i obcigzeniem 15
kN na koto oraz lekkich walcow statycznych o stalowych pancerzach, pod warunkiem, Ze nie beda
one powodowaty miazdzenia ziaren kruszywa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
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Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej— wymagania
ogolne.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w  warunkach-
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszanicm z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.3. Transport emulsji

Emulsja powinna by¢ przewozona w autocysternach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogdlne zasady wykonania robot

Ogblne zasady wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej— wymagania ogolne.

5.2. Zalozenia ogdlne

Powierzchniowe utrwalenie jest zabiegiem utrzymaniowym, ktory pozwala na uszczelnienie
istnicjacej nawierzchni, zapewnia dobre wiasciwosci przeciwposlizgowe warstwy $cieralnej,
natomiast nie wplywa na poprawe jej no$nosci i réwnosci.

5.3. Warunki atmosferyczne

Pow1erzchn10we utrwalenic mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest
nizsza od +10°C przy stosowaniu emulsji kationowej i nic nizsza niz +15°C przy stosowaniu
innych lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +5°C przy emulsji asfaltowej
i +10°C przy innych lepiszczach bezwodnych.

Nie dopuszcza si¢ przystapienia do robét podczas opadéw atmosferycznych.

5.4. Wykonanie robét

Przed przystapieniem do rozkladania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ dokiadnie
oczyszczona za pomocg sprz¢tu mechanicznego spetniajacego wymagania wg pkt. 3.

Ze wzgledu na specyfike rob6t przy wykonaniu powierzchniowego utrwalenia, Wykonawca
w sposéb szczegblny jest zobowiazany do przestrzegania postanowien dotyczacych zasad
zachowania bezpieczefistwa ruchu drogowego w czasie prowadzenia robot.

Znaki powinny byé odblaskowe i czyste. Ruch drogowy odbywajacy si¢ po wstgpnie
zageszczonym powierzchniowym utrwaleniu sprzyja utwierdzeniu ziaren kruszywa pod
warunkiem, ze predko$¢ ruchu bedzie ograniczona od 30 do 40 km/h.

W okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej sprzyjajacych warunkach atmosferycznych, w
okresie 3 do 4 dob od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia, Wykonawca spowoduje
ograniczenie predkosci ruchu od 30 do 40 km/h.

Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiada¢ nastgpujaca temperature:

- emulsja K1-65 lub K2-65 - od 60 do 65°C

Kruszywo powinno byé rozktadane réwnomierng warstwg w ilosciach ustalonych na swiezo
roztozonej warstwie lepiszcza, za pomoca rozsypywarki kruszywa. Odlegtosé migdzy skrapiarkg
rozktadajaca lepiszcze, a poruszajgcym si¢ za nig rozsypywaczem nie powinna by¢ wigksza niz 4
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m. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas jaki uptywa od chwili roztozenia lepiszcza do chwili
roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrétszy (kilka sekund). _

Bezpos$rednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pézniej niz po 5 minutach nalezy wykonaé
watowanie dla wecisnigcia go w warstwe lepiszcza i wstgpnego utwierdzenia w nawierzchni.
Zalecana predkos¢ walca 8-10km/h. Ostateczne utwierdzenie ziaren kruszywa nastepuje po kilku

dniach pod wplywem ruchu pojazdéw.

Przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia potréjnego, drugie roziozenie lepiszcza
wykonuje si¢ w kierunku przeciwnym niz przy pierwszym roztozeniu.
Wykonane powierzchniowe utrwalenie moze byé oddane do ruchu nickontrolowanego nie
wczesniej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuniete szczotkami z nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji technicznej— wymagania ogdine.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzié systematyczne badania kontrolne:

- sprawdzanie ciagle temperatury otoczenia i lepiszcza,

- sprawdzanie, czy dostarczone kruszywo jest wasciwej frakcji,

- kontrolowanie wyptywu lepiszcza z dysz oraz stopnia pokrycia nawierzchni kruszywem,
kontrolowanie liczby przejs¢ walca i ci$nienie w oponach.

Wszystkie oceny, wyniki pomiaréw powinny by¢ zarejestrowane przez Wykonawce w

dzienniku badan (budowy).

Tabela nr 4. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw robét powierzchniowego utrwalenia

Czestotliwosé badan

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiar6w Minimalna liczba bada
1 | Badanie wlasciwosci kruszyw Dla kazdej partii kruszywa
2 | Badanie emulsji Dla kazdej dostawy
3 | Sprawdzenie stanu czysto$ci nawierzchni W sposdb ciagly
4 | Sprawdzenie dozowania lepiszcza Przed rozpoczgciem robét (odeinek probny) i w

przypadku watpliwosci

Przed rozpoczgciem robét (odcinek prébny) i w

5 | Sprawdzenie dozowania kruszywa przypadku watpliwodci

6 | Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni Codziennie przed rozpoczeciem rob6t
7 | Sprawdzenie temperatury lepiszcza Minimum 3 razy na zmiang robocza
8 | Pomiary szerokosci powierzchniowego utrwalenia W 10 miejscach na 1 km

7.  OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej— wymagania ogdlne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m® (I metr kwadratowy) wykonanego powicrzchniowego

utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w specyfikacji technicznej— wymagania ogdlne.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie ze specyfikacjg i zaleceniami Inspektora nadzoru i
badaniami z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 dajacymi wynik pozytywny.

7
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9.2.

10.

10.1.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor nadzoru ustali zakres robét poprawkowych,
ktére Wykonawca zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem nadzoru.

PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogélne ustalenia podstawy ptatnoéci podano w specyfikacji technicznej— wymagania ogdlne. '

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® (jednego metra kwadratowego) powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

transport i sktadowanie kruszywa,

transport i sktadowanie lepiszcza

dostawe i pracg sprzgtu do robét,

przygotowanie powierzchni nawierzchni do powierzchniowego utrwalenia,

roztozenie lepiszcza,

rozfozenie kruszywa,

walowanie,

przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

e inne niezbedne.

PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do naw. drogowych.

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczenie lepkosci wzglednej
lepkosciomierzem Englera

3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszezy bitumicznych

Do kruszyw.

Inne dokumenty

. Ogdlne Specyfikacje Techniczne" OS T / GDDP D.05.03.08.- D.05.03.10. wydane w

1998r, rozpowszechniane przez "Transprojekt " Warszawa sp. z 0.0 00-967 Warszawa
ul.Wilenska 10.

. Wstepne zalecenia wykonania powierzchniowych utrwalen - pismo GDDP 11a/432/51/91z

dnia 1991.05.28

. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa.

Zalecane do stosowania przez GDDP, pismo 5a/551/95/92 z dnia 1992.02.03.
Instrukcja oznakowania robdt w pasie drogowym M.P.Nr. 24 poz.184 Zat. Nr.1 do
Zarzadzenia MTiGM oraz Spraw Wewngtrznych z dnia 06.06. 1990r.

. Warunki Techniczne - Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe - EmA - 94 (pracowanie

mDiM /1994r.)

. Metody Badan Emulsji Asfaltowych dla potrzeb nowej normy (opracowanie mDiM

/1994r).
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PROFILOWANIE 1 ZAGESZCZENIE PODLOZA
(ISTNIEJACEJ PODBUDOWY ZWIROWEJ)

2} WSTEP.
1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem podloza wraz z profilowaniem i zaggszczeniem pod poczwérnego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni zwirowe;j

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymicnionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych specyfikacji
Ustalenia obejmuja wszystkie czynnosci majgce na celu:
» profilowanie i zaggszczenie podtoza.
1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w ninicjszej specyfikacji sa zgodne z normami podstawowymi,
normami zwigzanymi, wytycznymi i okreleniami podanymi specyfikacji — wymagania ogéline.
1.4.1. Wskaznik zageszczenia gruntu

Wielko$¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu okreslana wg wzoru:

Gdzie:

P4 — gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu [Mg/m®],

Py4s- maksymalna ggstosé objgtosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej
okreSlona w normalnej prébie Proctora zgodnie z norma PN-88-B-04481 stuzaca do

oceny zaggszczenia gruntu podczas wykonywania nasypu, zgodnie z BN-77/8931-12
[Mg/m’].

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami podanymi w specyfikacji - wymagania ogdlne.
1.5.  Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji - wymagania ogélne.

3. SPRZET
3.1.  Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji - wymagania ogélne.
3.2. Profilowanie koryta
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Do wykonania robot nalezy stosowaé rowniarki samojezdne, drobny sprzet reczny do
profilowania recznego w miejscach gdzie inny sprzgt nie moze by¢ zastosowany i inny sprzet
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Stosowany sprzet powinien byé w dobrym stanie — nic moze spowodowaé nickorzystnego
wplywu na wlasciwosci nawierzchni podtoza.

3.3. Zageszczenie podloza

Sprzet do zaggszczania podioza powinien by¢ dostosowany do rodzaju kruszywa gruntu
zalegajacego w podtozu. W zaleznodci od powyzszego nalezy stosowaé walce ogumione,
wibracyjne lub inny sprzgt zaggszczajacy pozwalajacy na uzyskanie wymaganego wskaznika
zaggszczenia Is.

4. TRANSPORT
Nie'wystqpuje.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w specyfikacii - wymagania ogolne.

5.2. 'Wpykonanie koryta oraz profilowanie i zaggszczenie podloza

Do wykonania i profilowania podloza nalezy przystapi¢ bezposrednio przed wykonaniem
warstwy powierzchniowego utrwalenia nawierzchni, przy tym w  dobrych warunkach
atmosferycznych.

Profilowanie podbudowy polega na $cigciu nieréwnosci i nadaniu plaszezyznom pochylenia
podiuznego i spadku poprzecznego zgodnie z zaleceniami Inspektora nadzoru. Bezposrednio po
profilowaniu podfoza zalezy przystapi¢ do jego dogeszczania. Zaggszczenie podioza nalezy
wykonywaé odpowiednimi walcami a w miejscach trudno dostgpnych ubijakami mechanicznymi.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza przy zageszczeniu nie powinna sig¢ rézni¢ od wilgotnosci
optymalnej o wigcej niz 20% jej wartosci.

Zageszezenie podioza nalezy kontrolowaé wedlug normalnej proby  Proctora,
przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda I lub II).

Zageszezenie nalezy prowadzi¢ az do osiagnigcia wskaZnika zaggszczenia podioza Is21,03
zgodnie z normg BN-77/8931-12.

Ukladanie przewidzianych warstw konstrukcji nawierzchni powinno nastapi¢ bezposrednio
po zakonczeniu prac zwigzanych z zaggszczeniem podioza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji - wymagania ogolne.

6.2. Sprawdzenie profilowania i zageszczenia podloza w korycie
6.2.1. Réwnosé

Nieréwnoéci profilowanego i zaggszezonego podtoza nalezy wymierzy¢ 4 metrowg fatg co 20
m w kierunku podiuznym. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ fata dostosowana do
szerokosci koryta co najmniej 10 razy na 1 km. Nierownosci nie moga przekraczac 2 cm.
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6.2.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne podioza powinny by¢ zgodne z polskimi normami (tolerancja +0,5%)

6.2.3 Szeroko$¢ koryta
Szeroko$¢ podbudowy nalezy sprawdzaé co najmniej 10 razy na 1 km (tolerancja +10 cm i —5
cm).
6.2.6. Zageszczenie podloza w korycie

Zageszczenie podioza nalezy sprawdzié w zgodnosci z pkt. 5.2. przynajmniej w dwdch
punktach na dziatce roboczej lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 600 m’,

7.  OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w specyfikacji - wymagania ogdlne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiaru wyprofilowanego i zaggszczonego podioza dokonuje si¢ na budowie w metrach
kwadratowych (mz). -

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w specyfikaciji - wymagania ogoélne.
Roboty uznaje si¢ za wykonane ze specyfikacja i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie badania i pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia podstawy ptatnosdci podano specyfikacji - wymagania og6lne.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1 m? przygotowanego i odebranego podtoza obejmuje:

e prace pomiarowe,

e zageszczenie podioza i dowdz wody do zaggszczenia,

e przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

4. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

5. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.

6. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

7. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.
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