Zatacznik nr 7 do SIWZ

Opis robot naprawczych na wykonanym zadaniu pn. ,,Rozbudowa i
modernizacja oczyszczalni sciekow w miejscowosci Bielsk”

. ROBOTY DROGOWE

STAN ISTNIEJACY

Drogi na terenie oczyszczalni $ciekdow, w tym plac manewrowy sg ogélnie w dobrym stanie. Nie
zauwazono zapadnie¢ ani peknieé¢ nawierzchni drogowe] (kostki brukowej betonowej). Droga jest
wyprofilowana prawidtowo. Kierunek spadku, a tym samym odwodnienia zgodny z uktadem
zabudowy obiektéw. Woda opadowa odprowadzana jest na zewnatrz od budynkéw i infrastruktury
technologicznej.

1. PLAC PRZY WIACIE NA OSAD
STAN ISTNIEJACY

Na placu przy wiacie na osad, od strony skarpy reaktora zbiera sie woda opadowa. Na skutek czego
powierzchnia kostki w narozu placu delikatnie sie zapadta.

PROPOZYCIA NAPRAWY

Nalezy zapadnietg powierzchnie kostki przetozyé. Natomiast od strony skarpy wykonaé, wzdtuz
obrzeza kostki i skarpy z odprowadzeniem na zewnatrz odwodnienie liniowe L=23,5mb

2. OPASKA BUDYNKU OD STRONY ROZDZIELNI
STAN ISTNIEJACY

Opaska budynku od strony rozdzielni zapadta sie. Pole powierzchni: L=7m ,5S=0.5m P=3,5m2



PROPOZYCIA NAPRAWY

Nalezy przetozy¢ opaske z kostki brukowej przy wejsciu do pomieszczenia rozdzielni.
Powierzchnia catkowita do przetozenia P=3,5 m2. L=7m, s=0.5 m

Il. PRACE REMONTOWE BUDYNKU TECHNOLOGICZNEGO

1. STOLARKA DRZWIOWA

STAN ISTNIEJACY

Drzwi stalowe wejsciowe zewnetrzne do pomieszczen technologicznych posiadajg usterki
oraz trwate uszkodzenia:

- nie domykanie sie drzwi,

- zamykanie i otwieranie wymaga uzycia sporego wysitku

- odksztatcone i uszkodzone profile oscieznic,

- we framugach skrzydet gtebokie wytarcia i zarysowania,

- w drzwiach dwuskrzydtowych widoczne w pfaszczyznie zukosowanie futryn. Brak
prawidtowego  zlicowania  sie  gérnej krawedzi obu  skrzydet po  zamknieciu.
Charakterystyczna cecha dla nieprawidtowego wypoziomowania drzwi Iub na skutek
osiadania budynku ( szczegélnie widoczny od strony zewnetrznej),

- profil skrzydta drzwiowego do pomieszczenia sito-piaskownika w dolnej czesci ztamany,
- brak kratki lub otworéw wentylacyjnych w dolnej czesci osciezy,
- brak uszczelek amortyzujacych zamkniecie

Najprawdopodobniej przyczyng takiego stanu rzeczy jest brak fachowego i nieprawidtowego
montazu oraz samoistne osiadanie budynku.



PROPOZYCIA NAPRAWY

Zastosowanie metody w postaci regulacji oraz naprawy uszkodzonych elementéw
poprzez wycinanie i spawanie wigze sie bezposrednio z ingerencjag w gruntowny zakres robodt
budowlanych ( prace wykonczeniowe i elewacyjne: np. uzupetnienie elewacji, malowanie)

W  zwigzku z powyzszym stwierdza sie, iz koszt naprawy bedzie znaczagcy i moze nie
przynies¢ pozadanego efektu. Ze wzgledu na to, ze drzwi stanowig element podstawowego
ciggu komunikacji proponuje sie wstawienie nowej stolarki drzwiowej.

Stolarka winna by¢ wykonana z materiatbw o zwiekszonej odpornosci na korozje np.
aluminium lub stal pokryta PCV, wypetnionych rdzeniem poliuretanowym w petni
spetniajgcych funkcje uzytkowe. Stolarka drzwiowa wykonana z aluminium ma obecnie
bardzo szerokie i praktyczne zastosowanie na oczyszczalniach S$ciekéw. Materiat ten jest
praktyczny w uzytkowaniu. Do zalet drzwi aluminiowych w poréwnaniu z tradycyjnymi,
stalowymi, oprdocz samych waloréw estetycznych nalezg réowniez zalety konstrukcyjne. Drzwi
te posiadajg odpowiednig sztywnos$é, lekko$¢, lepszg izolacjg termiczng a przede wszystkim
odpornosc¢ na korozje, co wydtuza uzytkowa zywotnosc drzwi.

W  pomieszczeniach  technologicznych  oczyszczalni  wystepuja  agresywne  zwigzki w
postaci szkodliwych i niebezpiecznych gazéw (siarkowodoru, metanu ) oraz nieprzyjemnych
dla otoczenia aerozoli o duzym stezeniu i przenikalnosci. Proponuje sie rozwazy¢ réwniez
zainstalowanie samozamykaczy w drzwiach. Eksploatator nie musi zamyka¢ za sobg
bezposrednio drzwi, przez co ogranicza sie straty ciepta w okresie zimowym, umozliwia
tatwiejszg komunikacje pomiedzy pomieszczeniami technologicznymi, eliminuje uszkodzenie skrzydet
drzwiowych np. przy podmuchu wiatru.

Reasumujac, proponuje sie zastosowanie drzwi aluminiowych jednoskrzydtowych w ilosci szt. 2 i
dwuskrzydtowych w ilosci szt.3 .Wszystkie z wypetnieniem w gdrnej czesci w postaci zestawu
szybowego w dolnej panelu aluminiowego. Wyposazone w samozamykacze. Wymiary, kolor oraz
funkcje proponuje sie analogicznie do istniejgcych na obiekcie.



2. ZACIEKI NA STROPIE

STAN ISTNIEJACY

Na suficie w pomieszczeniach technologicznych, w miejscach przejsé¢ technologicznych przez strop
(dotyczy zaréwno rurociggow Sciekdéw jak réwniez wentylacji oraz instalacji kablowych) pojawity sie
rozlegte zacieki oraz zagrzybienia. Miejsca te posiadajg nieregularny ksztaft oraz rdiny stopien
degradacji powierzchni sufitu. Widoczne sg miejsca gdzie penetracja wilgoci jest powierzchniowa i
ujawnia sie to odpadajagcymi fragmentami struktury farby, ztuszczeniem, pecherzami farby i
delikatnymi przebarwieniami. Wiekszy problem stanowi fakt, iz widoczne sg réwniez miejsca gdzie
degradacja jest bardziej postepujaca a wilgo¢ weszta gteboko w struktury tynku i betonu. Widoczne
sg w tych miejscach kruszace sie kawatki tynku, mocne przebarwienia oraz charakterystyczne dla
zagrzybienia ciemne przebarwienia. Nalezy pamietac, iz kazdy element rurociggu z uwagi na swojg
prace, ze wzgledu na przeptywajgce medium oraz zastosowany materiat, jest poddawany réznym
dziataniom: drganiom, mikro przemieszczeniom, rozszerzalnosci liniowej termicznej.

Bezposredniag przyczyna zaciekdw na stropie jest brak, na etapie realizacji inwestycji, zastosowania
odpowiednich technologii montazu przejs¢ rurociggdw przez strop budynku. Woda gromadzi sie na
posadzce w gérnym pomieszczeniu technologicznym na skutek badz zmywania posadzki, badz prac
technologicznych gdzie przedostaje sie $ciek. Penetrujgca woda przedostaje sie wzdtuz rurociggu a
doktadnie w mikro przestrzeni pomiedzy rurg a bezposrednig strukturg materiatu stropu (beton).

PROPOZYCJA NAPRAWY

W celu likwidacji istniejgcego stanu rzeczy nalezy:

- oczyscic ze starej struktury farbe i nalot

- oczysci¢ powstate ubytki struktury tynku

- odgrzybic preparatami technologicznymi powierzchni struktury tynku

- oczysci¢ przestrzen pomiedzy rurg a betonem



- jezeli rura nie posiadata przejscia przez strop nalezy odkué przestrzen pomiedzy rurg a
strukturg betonu o szerokosci 30m na gtebokosé 100 mm i oczysci¢ otrzymang powierzchnie

- w wiekszych szczelinach zastosowad izolacji w systemie np. STOPAQ

- w mniejszych szczelinach zastosowac izolacje wsystemie np. SIKAFLEX PRO 3W
- zamkna¢ strukture izolacji

- uzupetnié tynk

- zabezpieczy¢ poprzez malowanie nawierzchniowe

3. MALOWANIE POMIESZCZENIA SITOPIASKOWNIKA

STAN ISTNIEJACY

Na suficie w pomieszczeniu widoczne zacieki.

PROPOZYCJA NAPRAWY

Nalezy dwukrotnie przemalowa¢ pomieszczenie. Do malowania nalezy wykorzystac specjalnie
przeznaczone do tego typu pomieszczen farby zmywalne.

Catkowita powierzchnia malowania ok. 42 m?
4. UZUPELNIENIE | NAPRAWA OBEJM W POMIESZCZENIEU SITO-PIASKOWNIKA

STAN ISTNIEJACY Uszkodzone obejmy.

PROPOZYCJA NAPRAWY

Nalezy uzupetnié i naprawi¢ obejmy ze stali wraz ze wspornikami i elementami mocujacymi do
stropu.



5. Wykonanie nowego, dwuwarstwowego pokrycia dachu papg termozgrzewalng wraz z wymiang i
naprawg obrébek blacharskich na dachu budynku technologicznego. Powierzchnia dachu wynosi
okoto 40m”

. KOMORA POMIAROWA OSADU RECYRKULOWANEGO

STAN ISTNIEJACY

W komorze pomiarowe] zauwazalne jest zjawisko nadmiernego zbierania sie wody na dnie.
W szczegdlnosci przybiera ona na sile w o kresach intensywnych opaddéw i roztopéw wiosennych. Na
zdjeciach widoczne jest rowniez skraplanie sie wody po sciankach komory. Proces ten jest skutkiem
braku odpowiedniej wentylacji.




PROPOZYCJA NAPRAWY

W celu ograniczenia infiltracji wody powierzchniowej proponuje sie wymiane zwyktej klapy
zamykajgcej na wiaz szczelny podwyzszony H=300 mm z zamknieciem wyposazony w sprezyne
gazowa. Takie rozwigzanie pozwala zachowac szczelno$¢, posiada tatwiejszg obstuge szczegdlnie w
okresie zimowy oraz lepszg funkcjonalnos¢ (tatwiejsze zamykanie i otwieranie poprzez zastosowanie
sprezyny gazowej).

Nalezy wykonaé dodatkowa wentylacje nawiewno-wywiewng. A gromadzacg sie wode z posadzki
odprowadzi¢ na zewnatrz za pomocg przygotowanego rurociggu, zabudowanego w skarpie.

IV. ROBOTY ELEKTRYCZNE | AKPiA
1. OSWIETLENIE TERENU

STAN ISTNIEJACY

Z powodu uszkodzenia kabla aktualnie nie dziata potowa lamp. Rozdzielnica oswietleniowa znajduje
sie w dyspozytorni a kabel jest prowadzony na zewnatrz, w duzej czesci, pod nawierzchnig drogowa.
Wymiana kabla jest utrudniona ze wzgledu na brak kanalizacji kablowej i mozliwosci wymiany kabla
bez rozbidrki nawierzchni.

PROPOZYCJA NAPRAWY

a) przeprowadzenie badania w celu okreslenia doktadnego miejsca uszkodzenia kabla i jego
mufowanie

lub

b) wykonanie odptywu zasilania i uktadu sterowania dla uszkodzonego fragmentu oswietlenia w

rozdzielnicy gtéwnej oraz poprowadzenie nowej linii kablowej do stupa oswietleniowego z tytu
oczyszczalni.

2. STEROWANIE WENTYLATORAMI W POMIESZCZENIACH TECHNICZNYCH

STAN ISTNIEJACY




Wentylatory sg sterowane automatycznie od czujnikéw ruchu i stacyjek gazéow niebezpiecznych oraz
recznie ze stacyjek znajdujgcych sie na elewacji budynku przed wejsciami do poszczegdlnych
pomieszczen. Sterowanie wentylatoréw nie dziata prawidtowo. Wentylatory nie wytgczajg sie co
powoduje przecigzenia stykow.

PROPOZYCJA NAPRAWY

Wymiana uszkodzonych czujek ruchu. Zastosowanie czujek o zwiekszonej obcigzalnosci stykow lub
zabudowa szafek ze stycznikami. Przerobienie uktadéw sterowania.

3. SYSTEM SCADA

STAN ISTNIEJACY

Obecnie system SCADA nie funkcjonuje prawidfowo. Brak jest mozliwosci sterowania napedami z
poziomu systemu. Informacje zwigzane z wielko$ciami pomiarowymi sg nieprawidtowe lub brak jest
ich odswiezania pomimo zmian na obiekcie. Brak rejestracji pracy napedéw i weztdéw
technologicznych. Brak rejestracji godzin pracy. Stan taki uniemozliwia prawidtowg eksploatacje
obiektu oraz naraza urzadzenia technologiczne na nieprzewidziane awarie.

Wykonanie nowego oprogramowania systemu sterowania oczyszczalnig Sciekdow. Zamawiajgcy
dysponuje sterownikiem firmy SAJA (PCD2.M5540) zabudowanym w rozdzielnicy technologicznej
oczyszczalni Sciekow. Sterownik obstuguje okoto 250 wej$é/wyjs¢ sygnatowych. Zamawiajacy
dysponuje dokumentacjg powykonawczg rozdzielnicy i akp (opis wejs¢/wyjs¢ sterownika) i
technologiczng. Oferent winien ujg¢ w kosztach przeprowadzenie wiasnej inwentaryzacji istniejgcej
dokumentacji powykonawczej. Zamawiajgcy nie dysponuje oprogramowaniem zrodtowym.
Zamawiajacy oczekuje, ze system bedzie kontrolowat proces technologiczny poprzez sterowanie
wszystkimi urzgdzeniami zainstalowanymi na oczyszczalni w sposdb automatyczny poprzez analize
wartosci pomiarowych realizowanych przez aparature kontrolno-pomiarowg oraz wartosci nastaw
technologicznych. Zadaniem systemu bedzie kontrola pracy urzadzen i sygnalizacja stanow
awaryjnych oraz archiwizacja wartosci bilansowych. Kontrola pracy oczyszczalni oraz wprowadzanie
nastaw odbywac sie bedzie przy uzyciu komputerowej stacji operatorskiej.

4. Wykonanie nowej wizualizacji w systemie SCADA

Zamawiajgcy dysponuje stanowiskiem dyspozytorskim z zainstalowang licencig WONDERWARE IN
TOUCH 2014. Zamawiajacy nie dysponuje oprogramowaniem zrédtowym istniejgcej aplikacji.
Zamawiajgcy oczekuje, ze na ekranie stacji dyspozytorskiej bedg wyswietlane schematy
technologiczne, tryb pracy napedu (reczny/automatyczny), stany awaryjne, wielko$ci pomiarowe
biezgce i bilansowe (godzinowe, dobowe, miesieczne), wartosci nastaw i parametréw
technologicznych pozwalajgce na optymalizacje procesu technologicznego, stany awaryjne. Dane
bilansowe czaséw pracy poszczegdlnych urzadzen (za ostatni miesigc i biezgcy) powinny uwzgledniaé
czasokresy do przegladédw serwisowych. System SCADA winien odwzorowywaé przebieg
technologiczny procesu oczyszczania Sciekdow. System powinien umozliwiaé prace automatycznag
oczyszczalni Sciekdw oraz zdalne zataczanie napeddw z poziomu stacyjek wywotywanych na ikonach
napedow. Nastepujagce mnemoniki wizualizacyjne okreslajgce stan urzadzen winny byc
zorganizowane w nastepujgcy sposob:



o Kolor czerwony - stan awaryjny

e Kolor zielony - stan pracy
e Kolor niebieski - stan postoju
e Kolor szary - stan braku gotowosci

System SCADA nalezy zorganizowaé w minimum nastepujgce ekrany:

e Ekran technologiczny

e Ekran nastaw parametréw technologicznych

e Ekran diagnostyczny

e Ekran trendéw pomiaréw analogowych dla urzadzen pomiarowych

* Ekran alarméw

e Ekran raportow - zestawienia bilansowe ilosci Sciekow, ilosci osadéw mierzonych
przeptywomierzami, czaséw pracy urzgdzen, przeglagdow serwisowych

Wykonawca po wykonaniu prac przekaze Zamawiajgcemu oprogramowanie zrodtowe aplikacji
zaréwno oprogramowania sterownika jak i wizualizacyjne. Zamawiajgcy bedzie oczekiwat od
Wykonawcy wykonania dokumentacji powykonawczej oraz petnej instrukcji obstugi i przekazania ich
w formie elektronicznej (pliki edytowalne, PDF) oraz papierowej w 3 egzemplarzach.



