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Widok 15 , B-F Widok 16, D-D
** Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— Poz. 15 Wykonaé x 3 ** Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— Poz. 16 Wykona¢ x 1
Nr.| Tnr|  Poz| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dfugos¢ | Waga | Ozn. Nr.| Tnr|  Poz| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dfugos¢ | Waga| Ozn.
7 1] 15| 1 1| MSH120%120%*5 | S235JR 4402\ 78.14 7 1] 16| 1 1| MSH120%120*5 | S235JR 4402 | 78.14
2 11 71016| 1 1| BL16*250 S235JR 250 7.85 2 1 1016 1 1| BL16*250 S235JR 250 7.85
3 1 1017) 1 1| BL8*180 S235JR 194 219 3 1 1017) 1 1| BL8*180 S5235JR 194| 219
4 1 71019 1 1| FL140*16 S235JR J19| 561 4 1 1019 1 1| FL140*16 S235JR 319 561
5 11 1025 1 2| BL&*100 S235JR 120 1.51 5 11 1022\ 1 2| FL120%8 S235JR 120 1.81
Waga catkowita (kq) 95.31 6 11 1025 1 2| BL&*100 S235JR 120 1.51
Gabaryty (W x S x D): 319 x 250 x 4450 Waga catkowita (kg) 97.11
Gabaryty (W x S x D): 319 x 305 x 4450
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** Zestawienie dla jednego elementu wysyfkowego— Poz. 17 Wykona¢ x 1 ** Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego— Poz. 18 Wykona¢ x 1
Nr. | Tnr|  Poz| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dfugos¢ | Waga| Ozn. Nr.| Tnr|  Poz| Nazwa | Sztuk | Profi Materiat Dfugos¢ | Waga| Ozn.
1 1 1711 1| MSH120%120%5 | S235JR 4299 | 76.31 1 1 18 1 1| MSH120%120%5 | S235JR 4299 | 76.31
2 1 10211 1| FL120%8 S235JR 185| 1.39 2 1 10291 1| FL120%8 S235/R 185| 1.39
3 1 1022 1 3| FL120%8 S2354R 120 271 3 1 1022]1 3| FL120*8 S235/R 1201 2.71
4 1 1025 1 2| BL8*100 S235JR 120| 1.51 4 1 1025 1 2| BL8*100 S235/R 1201 1.51
5 1 10331 1] BL16%250 S235JR 250| 7.85 5 1 10331 1] BL16*250 S235/R 250| 7.85
Waga catkowita (kg) 89.77 Waga catkowita (kq) 89.77
Gabaryty (W x S x D): 250 x 250 x 4323 Gabaryty (W x S x D): 250 x 250 x 4323
** Zestawienie dla jednego elementu wysyfkowego— Poz. 4 W)//( onac x 1
Nr.| Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dfugos¢ | Waga | Ozn.
5030 1 1 41 1| MSH120%120%*5 | S235JR 6159 | 109.33
D18 1022 P 2 1 10011 1| MSH120%120%*5 | S235JR 246 4.37
1026 g1 1026 30 3|1 10071 1| MSH120%120%5_| S2350R 227|404
S ] bis ., | - 4| 1 1003 1 1| MSH120*120%5 | S235.R 126 223
il Sk S Y 026 u&“’ 5 1 1004| 1 2| MSH100*50*3 | S235/R 850 11.43
L B S 6 1 10051 2| MSH100*50*3 | S235)R 460 6.18
il 092 7 1 10201 1| FL120%8 S235JR 250 1.88
o 8 1 10211 2| FL120*8 S235JR 185| 2.79
9 1 10221 8| FL120%8 S235JR 1200 723
_. _. 10 1 1026| 1 5| BL4*100 S235JR 120 1.88
Przekroj 4 , E-F Frzekroj 4, F=F | A 10z8] 1 5] BL4*100 S235R 00| 157
Waga catkowita (kg) 152.95
Gabaryty (W x S x D): 1034 x 700 x 6626
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- st DYREKCJA INWESTYCJI W KUTNIE Sp. Z 0.0.
44 S| 1021 99-300 Kutno, ul. Wojska Polskiego 10a
30 L
\ ¥ L tel/fax: (24) 355 23 55 email: biuro@dikutno.pl
NAZWA ZADANIA: Budowa Stacji Uzdatnienia Wody - budynkek stacji uzdatniania wody wraz z}:\i\e/}zbedna in;rastr:kmra
- . techniczng: dwoma zbior_nika_m_i retenc’yj_nyr_ni wody pitpej V=1me3 kazdy,zsadzikri]eim wfi)rr]j wpiucizr?yc ac.:SOamng,i;ai:imi iem ngy
Przekroj 4, (=C Widok 4, G=G — ok o Y2 iy i ol o2, oo e, ko
! 1. Stal, jesii nie podano inacze]; 235 (St3S) TR GMINA BIELSK DATA:
B B 2. Potgczenia spawane, jesli nie oznaczono inaczej, . . .
— 11003 wykonaé jako pachwinowe o grubosci a=0,5g 09-230 Bielsk, P1. Wolnosci 3A listopad 2021.
™ 1020 ciefiszego elementu, lecz nie mniej niz 2.5 mm NAZWA RYSUNKU: SKALA:
= 3. Spoiny wykona¢ na cafym styku fqczonych elementéw 5 _ '
4. Spoiny czofowe, jesli nie oznaczono inaczej, SLUPY | DZWIGARY CZESC 4 1:20
wykona¢ na pefen przetop fqczonych elementdw
5. Otwarte kofice rur zadeklowaé FUNKCJA: |IMIEINAZWISKO: UPRAWNIENIA: PODPIS: NR. RYSUNKU:
PfZ@/(/’é ; 949 D_D 6. Sruby, jesli nie oznaczono inaczej — klasy 5.8 PRO]EK,TA,NT . konst bt
/ Ty 7. Klasa konstrukcji — 2 mgr inz. Wiestaw Brykala KW7
FUNKCJA: | IMIE [ NAZWISKO: UPRAWNIENIA: PODPIS:
SPRAWDZAJACY MAZ/0253/POOK/0T
megr inz. Andrzej Liszewski kansir-bud.




