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** Zestawienie dla jednego elementu wysyfkowego— Poz. 9 Wykonac’ x 1 ** Zestawienie dla jednego elementu wysyfkowego— Poz. 10 Wykona¢ x 1 ** Zestawienie dla jednego elementu wysyfkowego— Poz. 11 Wykona¢ x 1
Nr.| Tnr| Poz| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dfugos¢ | Waga | Ozn. Nr.| Tnr| Poz| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dfugosc | Waga| Ozn. Nr.| Tnr| Poz| Nazwa | Sztuk | Profil Materiat Dtugos¢c | Waga | Ozn.
1 1 91 1| MSH120*120%5 | S235JR 4876 | 86.55 1 1 001 1| MSH120%120%5 | S235JR 4763 | 84.55 Di8 1 1 mi 1| MSH120%120%5 | S235JR 4763 | 84.55
Tod 2 1 10041 1| MSH100*50*3 | S235JR 850| 571 2 1 1004| 1 2| MSH100*50*3 | S235JR 850| 11.43 - 2 1 1004 1 2| MSH100*50*3 | S235JR 850 | 11.43
3 1 1005 1 1| MSH100*50*3 | S235JR 460| 309 0 J 1 _1005| 1 2| MSH100*50*3 | S235JR 460| 6.18 1033 12 f J 1 1005 1 2| MSH100*50*3 | S235,R 460| 6.18
of — 1118 5 1022 4 1 1016] 1 1] BL16*250 S235JR 250| 7.85 140 4 110211 1| FL120%8 S235JR 185| 1.39 =l T ST 4 1 1291 1| FL120%8 S235JR 185| 1.39
N L} & 5 1 1018 1 1| BL8*178 S235JR 180 202 PN 87 5 1 1022 1 2| FL120*8 S235JR 120 1.81 1 5 1 1022]1 2| FL120*8 S235JR 120 1.8
- D18 6 1 1019 1 1| FL140*16 S235/R 319 561 § = =L pg 2 6 1 1025 1 2| BL8*100 S2354R 120 1.51 7410 6 1 10251 2| BL&8*100 S235JR 120 1.51
7 1 10221 1| FL120%8 S235/R 120 0.90 = - 7 1 1033 1 1| BL16*250 S235JR 250| 7.85 ‘ 0 7 1 10331 1] BL16*250 S235JR 250| 7.85
140 8 1 10251 2| BL8*100 S235JR 120 1.51 loq Waga catkowita (kg) 114.72 ﬁ Waga catkowita (kg) 114.72
10 Waga catkowita (kq) 113.24 Gabaryty (W x S x D): 710 x 710 x 5300 Gabaryty (W x S x D): 710 x 710 x 5300
Gabaryty (W x S x D): 779 x 305 x 5300
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Widok 2 , E—F * 5 1 21 1| HEAT40 2350 6169 | 152.38
2 1 1004| 1 1| MSH100*50*3 | S235JR 850 571 —
3 1 1005 1 1| MSH100*50*3 | S235JR 460 309 DYREKCJA INWESTYCJI W KUTNIE Sp. z o.0.
4 1 1026| 1 5| BL4*100 S235JR 120 1.88 99-300 Kutno, ul. Wojska Polskiego 10a
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